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การตั้งค่าหน้าสตกิเกอร์-เคร่ืองตดัสตกิเกอร์ GCC รุ่น JAGUAR V (J5-61LX) 

การท าเส้นตัด และ Mark Die-Cut  กบัโปรแกรมส่ังตัด เกรดคตั 3 - Great Cut 3   

รูปแบบของสายเช่ือมต่อของเคร่ืองตัด กบั คอมพวิเตอร์ 

                                                                  

     สาย ยูเอสบ ี - USB CABLE               RS-232 CABLE (Serial – ซีเรียล) Option เสริม  
                                                                      (ในกล่อง จะไม่มีสาย RS-232 CABLE) 

                                                                      1.4 ด้านข้างเคร่ืองตัดสติกเกอร์ 
  

       
                 1               2            3               4       5                    6 

 

          รูปที่ 1-3 ด้านซ้ายมอื    รูปที่ 1-4 ด้านขวามอื 

 

     ด้านซ้ายมอืของเคร่ือง (ดูตามรูปที ่1-3) --> หนัหนา้เขา้ ดา้นหนา้ ของเคร่ืองตดัสติกเกอร์   
1. AC Power Connector – ท่ีเสียบสายไฟ 

2. Fuse – ฟิวส์ขนาด 3 แอมป์ 

3. Power Switch – สวติซ์ เปิด-ปิด เคร่ือง 

ด้านขวามอืของเคร่ืองตัด (ดูตามรูปที ่1- 4) -->หนัหนา้เขา้ ดา้นหนา้ ของเคร่ืองตดัสติกเกอร์   
4. USB Interface  Connector – ช่องต่อแบบ ยเูอสบีพรินเตอร์ 
5. EtherNet (ท่ีนิยมเรียกวา่ “ แลน’’ ) – ช่องต่อแบบ เครือข่ายคอมพิวเตอร์ 
6. Serial Interface Connector (RS-232C) – ช่องต่อแบบอนุกรม หรือ ซีเรียล  
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1. การเช่ือมต่อ 
 

        
                                                                         USB    EtherNet     RS-232C (Serial) 
 

                                                          
                                                  

     เคร่ืองตดัจะส่ือสารกบัคอมพิวเตอร์ โดยใชส้ายสัญญาณได ้3 แบบ คือ 1. USB , 2 Serial port (RS-232C) 

หรือ 3. EtherNet (ท่ีนิยมเรียกในเมืองไทย วา่ พอร์ต แลน)  

 ในทีนี่ ้จะแสดงวธิีการ เช่ือมต่อแบบ USB เท่าน้ัน ซ่ึงเป็น วธีิการที ่ง่ายและนิยมใช้ใน ปัจจุบัน *  
1.1 การใช้สายต่อแบบ ซีเรียล – Serial (RS-232C) – Option ไม่มแีถมมาให้ในกล่องเคร่ืองตัด 
การต่อสายแบบ Serial  

 - จะใชก้บัเคร่ือง IBM PC  compatible การต่อสายแบบ Serial จะมีพอร์ทเช่นแบบ Com1, 

Com2,ท่ีเคร่ืองคอมพิวเตอร์ ซ่ึงใน plug-in หรือ driver และโปรแกรมสั่งตดั Great Cut3 ท่ีใช ้
จะตอ้งตั้งค่าพอร์ทใหต้รงกบัพอร์ทท่ีมีอยูใ่นคอมพิวเตอร์ หรือ ตรงกบัรูท่ีเสียบสาย 
     - ตรวจสอบ ตั้งค่าการส่ือสารและพอร์ท com ของคอมพิวเตอร์   โดคลิกปุ่ม Start ของวนิโดว ์แลว้
ไปท่ีไอคอน(ตามล าดบัชั้น จากซา้ยไปขวา) ดา้นล่าง ตามวนิโดว ์ท่ีใช ้ 
Control panelSystemHardwareDevice managerPorts(COM & LPT)Communication 
Ports(com.)   ( windows  XP ) 

 
Control panelSystemDevice managerPorts (COM & LPT)Communication 
Ports(com.)windows7,Vistraส่วนค่า Baud Rate(Bits per second),Data Bits, Parity,Stop Bits คลิกเลือกต่อที่ 

Communication Ports(com...) แล้ว คลิกขวา Properties คลิกที่แทบ็  port settings (windows7) 
ใหต้ามค่ามาตรฐานคือ (ค่าปกติ-มาตรฐาน ของคอมพิวเตอร์) 
Baud Rate = 9600 , Data Bit = 8 , Parity = None (หรือ N) , Stop Bits =1    

สายต่อแบบ UTP CAT5 ของพอร์ต EtherNet (แลน) 
มีแถมมาให ้ในกล่องเคร่ืองตดัสติกเกอร์ J5-61LX 
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            1.2   การใช้สายต่อแบบ ยูเอสบี (USB  Printer) 
     สามารถเช่ือมต่อไดเ้ลย USB  2.0  ไม่ตอ้งติดตั้ง ไดรเวอร์ พอร์ทยเูอสบีของสาย  

                   
 

1.3. สายต่อแบบ  UTP CAT5 ของพอร์ต EtherNet (หรือท่ีนิยมเรีบกวา่ แลน) J5-61LX   

 
2.  การส่ังตัด หรือ การส่งค าส่ังตัดและข้อมูลไปยงัเคร่ืองตัดสติกเกอร์  

จะมี 2 ทางเลือกในการส่งขอ้มูลจากเคร่ืองคอมพิวเตอร์ ไปยงัเคร่ืองตดั 

2.1 ทางที ่1 ส่ังตัดผ่านโปรแกรมส่ังตัด Great cutโดยตอ้งลงโปรแกรมหลกัก่อน คือโปรแกรม
CorelDraw หรือ Illustrator แลว้ตามดว้ยโปรแกรมสั่งตดัหรือปลัก๊อินสั่งตดัไม่ต้องdriver printer 

 ( ไม่ Add printer) https://www.youtube.com/watch?v=PIRcjaxj_7s  ลิ้งวีดีโอ Great Cut เร่ิมนาททีี ่41 

          หรือ พิมพใ์นช่อง คน้หาของ Google    
      ตัวอย่าง รูปโปรแกรม Great Cut (เกรดคตั)  ซ่ึงอยู่ในแผ่น ไดรเวอร์ GCC ทีม่าในกล่องเคร่ืองตัด 

 

 
-โปรแกรม Great Cut 3 แนะน าใช้กบัร่วมกบัโปรแกรม Illustrator CS4 , CS5 , CS6 , CC 

-โปรแกรม Great Cut 3 แนะน าใช้กบัร่วมกบัโปรแกรม CorelDraw X3, X4, X5, X6, X7, X8 

2.2  ทางท่ี 2 สั่งตดัผา่น ไดร์เวอร์พรินเตอร์ ของ จากวัร์ 5 (J5-61LX) 

โดยการติดตั้ง ไดร์เวอร์พรินเตอร์ หลงัติดตั้ง โปรแกรมสร้างงาน  เช่น Corel Draw  ,  Illustrator  

 ในทีนี่ ้จะแนะน า เฉพาะ การส่ังตัดผ่านโปรแกรม Great Cut  

EP60V1 

https://www.youtube.com/watch?v=PIRcjaxj_7s
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3. แผงควมคุม - CONTROL PANEL ทีเ่คร่ืองตัดฯ (แผงคย์ีบอร์ด) 
 

 

 
1. LCD Display Screen - เป็นหนา้จอเพื่อดูค่าต่าง ๆ ของเคร่ืองตดั 
2. Power - เป็นหลอดไฟเพื่อโชวว์า่ เคร่ืองถูกเปิดใชง้านแลว้ 
3. 4 Arrow Key - เป็นปุ่มลูกศรเพื่อใชเ้ล่ือนหวัเคร่ืองตดั หรือวสัดุ รวมทั้งไวต้ั้งค่าต่าง ๆ ของเคร่ืองตดัดว้ย  
4. Speed - ปุ่มน้ีใชส้ าหรับปรับความเร็วของเคร่ืองตดั 
5. Force -ปุ่มน้ีใชส้ าหรับเปล่ียนค่าแรงกดของใบมีด 
6. Offset - ปุ่มน้ีใชส้ าหรับการตั้งค่าใบมีด 
7.    Misc -ปุ่มน้ีใชส้ าหรับเลือกวา่จะท าการเปล่ียนแปลงค่าต่างๆ เช่น ตดัขอ้มูลเดิมเพิ่มอีก 1ชุด , ตั้งค่า IP Address 
8.    Tool Select - ปุ่มน้ีใชส้ าหรับตั้งค่าต่าง ๆ เช่น ท่ีฟังกช์ัน่ Panel Setup- ตั้งใหรั้บค่าสั่งตดั (แรงกด ,ความร็ว,ออฟเซ็ต) 
จาก ไดรเวอน์ พรินเตอร์ จากกวัร์ - Jaguar V-61LX หรือ จากท่ีตั้งไวใ้นตวัเคร่ืองตดั        

9.   Data Clear – ปุ่มน้ีใชส้ าหรับลบขอ้มูลงานท่ีสั่งตดั จากคอมพิวเตอร์ล่าสุด 
 10.  Cut Test - ใชส้ าหรับการทดลองตดั 
11. ON / OFF LINE -ยกเลิกงานท่ีตดัอยู ่, สลบัโหมดการท างานระหวา่ง On Line กบั Off  Line หรือ เพื่อเขา้ใชง้านปุ่ม

ฟังกช์ัน่อ่ืน 
12. Pause/Resume - ปุ่มน้ีเอาไวใ้ชส้ าหรับหยดุงาน ขณะท่ีก าลงัตดังานอยู่ / ถา้จะตดัต่อใหก้ดซ ้ าอีกคร้ัง 
13. Enter ใชส้ าหรับยอมรับการเปล่ียนแปลงค่า หลงัจากการตั้งค่าเรียบร้อยร้อยแลว้ 

 
 
 
 

  

จอ LCD 
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4. .0การตรวจสอบพืน้ทีต่ัดสติกเกอร์ ในการตัดงานทัว่ไป ทีจ่ะสามารถใช้ตัดงานได้  
โดยใส่สติกเกอร์ ไวท่ี้ตวัเคร่ืองตดั กดยกคนัโยกลง และ ท าการวดัพื้นท่ีในการตดัสติกเกอร์ โดยกดปุ่ม
เลือกเช็ควสัดุหรือสติกเกอร์ ท่ีแผงควบคุม (Key Board) บนตวัเคร่ืองตดั  

สามารถดูตวัอยา่งใน EXPERT PRO การใส่สติกเกอร์และใชง้านเคร่ืองตดัไดจ้าก Link ยทููป ดา้นล่างน้ี 
https://www.youtube.com/watch?v=PIRcjaxj_7s ล้ิงวดีีโอ การใชง้านเคร่ืองตดั และ Great Cut  เร่ิมนาที ท่ี41 

          หรือ พิมพใ์นช่อง คน้หาของ Google    
4.1 กรณเีลอืกวดัเฉพาะหน้ากว้าง โดยกดปุ่ม-Roll หรือ ปุ่ม-Edge  บนแผงควบคุม-KeyBord ทีต่ัวเคร่ืองตัดสติกเกอร์)  

  -  เป็นการวดัค่าเฉพาะความกวา้งตามลูกลอ้ คือค่า W  ท่ีแสดงในหนา้จอ LCD ของเคร่ืองตดัสติกเกอร์  

 โดยจะเป็นค่า Height  จากการอ่านค่าในหนา้ต่าง Working Area ในโปรแกรม GreatCut 

- ส่วนความยาว คือค่า Width ในโปรแกรม GreatCut ในการตั้งค่า ท่ีหนา้ต่าง Working Area.. 
 ใหก้  าหนดเองวา่ใหย้าวเท่าไร แนะน าใหต้ั้งมากกวา่  คือ Width ใหม้ากกวา่ค่า Height ท่ีหนา้ต่าง Working Area 

ซ่ึงจะไดมุ้มมองแบบ แนวนอน ( LandScape )    

* ต้องท าการเชื่อมต่อสายสัญญาณ เช่น สายUSB ของเครื่องตัด กับ คอมพิวเตอร์ ด้วย * 

ตวัอยา่งเช่น ค่า Height อ่านได้ 450 mm (กดปุ่ม Read form connected device ในหน้าต่าง Working Area)

       ส่วน  ค่า Width แนะน า ตั้งเป็น 500 mm (ค่าความยาวของสติกเกอร์ท่ีตอ้งการ-ก าหนดเอง) 
วธีิท่ี 1 การเขา้สู่หนา้ต่าง Working Area …ในหนา้จอโปรแกรม Great Cut  

1. ไปท่ีเมนู Settings 

2. คลิกเลือก Working Area … 

 
 

1 

2 

EP60V1 

https://www.youtube.com/watch?v=PIRcjaxj_7s


6 

 

   

 วธีิท่ี 2 การเขา้สู่หนา้ต่าง Working Area …ในหนา้จอโปรแกรม Great Cut  

(กรณเีลอืกวดัเฉพาะหน้ากว้าง โดยกดปุ่ม-Roll หรือ ปุ่ม-Edge  บนแผงควบคุม-KeyBord ทีเ่คร่ืองตัดสติกเกอร์) 
1. คลิกเมาส์ปุ่มขวาคา้งไว ้บนพื้นท่ี วา่งบนหนา้จอโปรแกรม Great Cut  

2. คลิกเมาส์เลือก เมนู Working  Area ... ดงัรูป ดา้นล่าง 

 
-น าค่าท่ีไดม้าตั้งในโปรแกรม สร้างงาน คือ CorelDraw (คลอเรียดรอ - CorelDRAW Graphics Suite)   
   หรือ ในโปรแกรม ILLUSTRATOR ( อลิาสเตเตอร์) 
Tip: สามารถ อ่านค่าหนา้กวา้ง  W จากหนา้จอ LCD เคร่ืองตดัฯ และน ามาตั้งค่าในโปรแกรมสร้างงานก่อนได ้ 
โดยจะไปอ่านค่าและตั้งค่าความยาว ท่ีหนา้ต่าง Working  Area ในโปรแกรมสั่งตดั เกรดคทั- GreatCut   ทีหลงัก็ได ้ 

เช่น อ่านค่า W จากหนา้จอ LCD เคร่ืองตดัฯได ้= 450 น าไปตั้งเป็นค่า Height ในCorelDRAW,ILLUSTRATOR ฯ 
และ แนะน าใหต้ั้งค่า width คือมากกวา่ 450   เช่น ตั้งค่า width = 500   ในCorel Draw, ILLUSTRATOR 

และ  GreatCut  (ในหน้าต่าง Working  Area) 

 
 
 
 
 
 
 
 

1 

คลิก Mouse ปุ่มขวา  บนพ้ืนท่ีวา่ง 
ในหนา้จอ GreatCut 3 

2 

กดคลิกเลือก Working Area 

- ค่า W จากหนา้จอ LCD เคร่ืองตดัฯ = Height ใน CorelDRAW, ILLUSTRATOR , Working Area 

                         ( Working Area ในโปรแกรม GreatCut ) 

- ค่า L จากหนา้จอ LCD เคร่ืองตดัฯ คือ width ใน CorelDRAW,ILLUSTRATOR , Working Area 

                                                                                     ( Working Area ในโปรแกรม GreatCut ) ให้ก าหนดเอง 

 กรณเีลอืกวดัเฉพาะหน้ากว้าง โดยกดปุ่ม-Roll หรือ ปุ่ม-Edge  บนแผงควบคุม-KeyBord    

 



7 

 

   

 
 
 

3. กดปุ่ม Read form connected device 

 
 

4. หลงัจากนั้นส่งหรือน าเขา้ไฟลง์าน จาก Corel Draw หรือ ILLUSTRATOR ไปไวใ้นโปรแกรม เกรดคทั-Great Cut  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

5 

4.แนะน าใส่ค่า ช่อง Width ใหม้ากกวา่ค่าท่ีอ่านไดใ้นช่อง Height 
 
 4 
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         มุมมองของหน้าจอคอมพวิเตอร์ ในโปรแกรม Great Cut - CorelDraw - Illustrator  
เทียบกบัเคร่ืองตดัสตกิเกอร์ ในการส่ังตดัผ่าน Great Cut และไดรเวอร์Printer ของ Jaguar   

(แนะน าตั้งหน้ากระดาษหรือหน้าสตกิเกอร์เป็นแนวนอน-LandScape) 

”                                                                                                                                                                                                        
*พืน้ทีต่ัดสติกเกอร์ของเคร่ืองตัดกบัการตั้งค่าหน้ากระดาษในโปรแกรมสร้างงาน Corel Draw และ Illustrator  
- กรณีเลือกเช็คเฉพาะหน้ากว้าง - ปุ่ม Roll, Edge ที่แผงควบคุมหรือ แผงคีย์บอร์ด ที ่เครื่องตัดจากัวร ์V-61LX  
จากหน้าจอ LCD ค่า W คอื ค่าความกว้าง = Height  ใน Corel DRAW  ,  Illustrator , Great Cut   
                                                          และ = Y ความกว้างใน Driver Printer Jaguar 

จากหน้าจอ LCD ค่า L คอื ค่าความยาว 150000 mm เป็นค่าความยาวทีเ่คร่ืองตัดแสดงในหน้าจอ LCD  ซ่ึงก๊คอื 
ค่า Width ในโปรแกรม Great Cut , CorelDRAW , Illustrator  และ = X ความยาวใน Driver Printer Jaguar 
 สามารถตั้งได้ตามทีต้่องการและไม่เกนิข้อก าหนดในแต่ละโปรแกรมทีเ่ราใช้ 

- โปรแกรม Great Cut 3 สูงสุด 150000 mm (150 เมตร) ตามทีแ่สดงหน้าจอ LCD ของเคร่ืองตัด จากวัร์ 

Height 

Width    

w 

L 
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- ในโปรแกรม CorelDRAW X5   ตั้งได้สูงสุด 45,720 mm  ( ประมาณ 45 เมตร ) 
- ในโปรแกรม  Illustrator รุ่น CS 5 - ตั้งได้สูงสุด 5779.55 mm ( ประมาณ 57 เมตร ) 

แนะน าตั้งให้มากว่า ค่า Height ในโปรแกรม  CorelDRAW , Illustrator 

แนะน า ตั้งให้เท่าขนาดความยาวป้าย หรือ ช้ินงานทีจ่ะตัด  
และ วสัดุหรือสติกเกอร์ ทีใ่ช้ตัดต้องมคีวามยาวมากกว่า ความยาวป้าย หรือ ช้ินงานทีจ่ะตัด   

ตัวอย่าง เช่น ค่า Height = 505 mm , ค่า width ตั้งเป็น 600 mm หรือ  ตามควมยาวป้าย หรือ ช้ินงานตัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สามารถดูตวัอยา่งในการใชง้าน GREAT CUT  ของเคร่ืองตดัไดจ้าก Link ยทููป ดา้นล่างน้ี เริ่มนาที ที่ 50 
https://www.youtube.com/watch?v=PIRcjaxj_7s ล้ิงวดีีโอ การใชง้านเคร่ืองตดั และ Great Cut  

       หรือ พิมพ์ในช่อง ค้นหาของ Google                           เริ่มนาที ที่ 50 
 
 
 
 
 
 

*กรณกีดเลอืกเช็คหน้ากว้าง เป็น Roll หรือ Edge 
จากหนา้จอ LCD ของเคร่ืองตดัฯ L150000 mm 
คือค่า ความยาว ท่ีเคร่ืองตดัฯแสดง.ในหนา้จอ  
ใหก้  าหนดเองวา่จะตั้งเท่าไรหรือตามความยาวของป้ายหรือช้ินงาน  
(แนะน าตั้งมากกวา่ Height ใน CorelDRAW , Illustrator)  

เช่น ถ้า Height = 505 mm , Width = 600 mm 

ส่วนในโปแรกม CorelDraw , ILLUSTRATOR 

W (หน้าจอ LCD จากัวร ์5) =  Height  505.00 mm 

L (หน้าจอ LCD จากัวร ์5)   ตั้งตาม  ที่ต้องการ ในโปรแกรม                    

CorelDraw หรือ Illustrator เช่น Width ตั้งเป็น 600.00 mm  

  

EP60V1 

https://www.youtube.com/watch?v=PIRcjaxj_7s
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4.2  กรณี กดเลือก เช็ค วัสดุ หรือ สติกเกอร์ เป็นแผ่น -  เลอืกกดเช็คเป็น Single ท่ีแผงควมคุมเคร่ืองตดั 
* เป็นการตรวจสอบพืน้ทีท่ั้งความกว้าง และ ความยาว ของสติกเกอร์ * ท่ีจะใชง้านตดัได ้

* ต้องท าการเชื่อมต่อสายสัญญาณ เช่น สายUSB ของเครื่องตัด กับ คอมพิวเตอร์ ด้วย  

- ท าการตรวจสอบ พื้นที่ที่ตัดได ้จากหน้าต่าง Working  Area ...  

   กดปุ่ม Read form connected device   (คล้ายกับหน้าท่ี 6 และ 7) 

  แต่ไม่ต้องตั้งค่า width ใน GreatCut  และ น ามาตั้งค่าใน CorelDRAW , ILLUSTRATOR 

จากหน้าจอ LCD ค่า L คอื ค่าความยาวทีต่ัดได้ ของ  Jaguar = Width ใน CorelDRAW ,  Illustrator 
จากหน้าจอ LCD ค่า W คอื ความกว้างทีต่ัดได้ ของ  Jaguar = Height  ใน CorelDRAW , Illustrator 
Tip: สามารถ อ่านค่าจากหน้าจอ LCD ของเคร่ืองตัดฯ  มาตั้งในโปรแกรม ใน CorelDRAW , Illustrator ได้ 

 *  ตั้งค่า OFFSET  ใบมีดทีเ่หมาะสม  โดยการทดสอบกโดยารตัดสนิกเกอร์ 
(สามารถตั้งค่าได้ทีแ่ผงควบคุมหรือ แผงคีย์บอร์ด ของเครื่องตัดฯ ) 

*กดปุ่ม CUT TEST แลว้ กดปุ่ม Enter 2 ครั้ง ท่ีแผงคีย์บอร์ด ของเครื่องตัดฯ รอยตดัรูปส่ีเหล่ียมอาจจะเป็นไปได ้
3 รูปแบบ ดงัตามภาพขา้งล่าง  

                     
                                         

       AA = การตั้งค่าของ               BB=  การตั้งค่าของ             CC =  การตั้งค่า 
      OFFSET ท่ีเหมาะสม                OFFSET นอ้ยเกินไป            OFFSETมากเกินไป 
 

**การตั้งค่าของ OFFSET จะหมายถึง การตั้งค่ามุมของใบมีด ถา้รอยส่ีเหล่ียมตดัออกมาไดต้ามรูป BB หรือ 

CC ใหท้  าการเปล่ียนค่าของ OFFSET ใหม่ ใหเ้หมาะสม 

เมื่อตัดงานเสร็จแล้ว 
หลงัจากท่ีตดังานเสร็จเรียบร้อยแลว้ ก่อนท่ีจะท าการเปล่ียนวสัดุใหม่คุณสามารถท่ีจะใชค้ทัเตอร์ท าการตดังานออกมาก่อนได้  
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การติดตั้งโปรแกรม เกรดคตั 3 (Great Cut 3) ส่ังตัดทัว่ไปและส่ังตัดไดคทั-(Die Cut) ของ จากวัร์ 5 (J5-61LX)   

 โปรแกรม เกรดคตั 3 (Great Cut 3) เป็นโปรแกรม ส่ังตัด ไม่สามารถ สร้างงานเองได้  
จะรับไฟล์ งาน หรือ  ช้ินงาน ทีส่่งจากโปรแกรม สร้างงาน เช่น CorelDraw , Illustrator ฯลฯ 

1. ติดตั้งโปรแกรม สร้างงาน เช่น CorelDraw  หรือ  Illustrator ก่อน ถ้ายงัไม่ได้ติดตั้งลงในคอมฯ 
และให้ ปิดโปรแกรมสร้างงาน CorelDraw หรือ Illustrator ก่อน ติดตั้งโปรแกรมส่ังตัด Great Cut 3 
 
2. ติดตั้งโปรแกรม เกรดคัต 3 จากแผน่ DVDไดรเวอร์ GCC  

 การติดตั้งโปรแกรม เกรดคตั สามารถดูตวัอยา่ง จากการติดตั้งโปรแกรม เกรดคตั2 ไดท่ี้ ล้ิงคย์ทููป ขา้งล่างน้ี       
https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I  คลกิทีล่ิง้ค์ แล้วเลือ่นไปดู เร่ิมนาททีี ่41 

 หรือ พิมพ์ในช่อง ค้นหาของ Google                       เริ่มนาที ที่ 41 

หมายเหตุ: ในวดีีโอ ยูทูป จะเป็น รหัสของโปรแกรม เกรดคัต 2 เวอร์ช่ันก่อนหน้า 
                  ให้ใช้ รหัสลงทะเบียน ตาม รุ่นของโปรแกรม คือ เกรดคัต 3 ด้านล่างนี ้   
 

 
 
 
 

 ในกรณีท่ีคอมพิวเตอร์ของท่าน ไม่สามารถติดตั้งโปรแกรม Great Cut 3 จากแผน่ ไดร์เวอร์ GCC ได้  
สามารถ ดูวธีิการดาวโหลดเพื่อติดตั้ง โปแกรมเกรดคตั 3 และ ระหสัลงทะเบียนโปรแกรม จากล้ิงค ์ดา้นล่างน้ี  

  http://www.techno.co.th/album/support/pdf/Great%20Cut%203_Link%20Down%20TN%20-%20Code%20Register.pdf<--คลิกท่ี
ล้ิงค ์  
  ตั้งค่าโหมดส่ังตัด การสั่งตดัทัว่ไปตั้งเป็น Cut ถา้ไดคตั ตั้งเป็น Cut with AAS แลว้ กดปุ่ม Apply หรือ OKในเกรดคทั 

 ถ้าท าต้ังค่า 2 ขั้นตอนครบแล้ว ก็เร่ิมสร้างงาน หรือ ไฟล์งานได้ไม่ต้องต้ังค่าใหม่ ท าเฉพาะ ครั้งแรก 

หรือ ครั้งเดียวที่ติดต้ังโปรแกรมส่ังตัด เกรดคัต 3 ใหม่ หรือ ลงโปรแกรมเกรดคัต 3 ซ้ า-ทับโปรแกรม 

เกรดคัต เดิมที่อยู่ในคอมพิวเตอร ์ ยกเว้นการสลับโหมดระหว่าง ตัดทั่วไป และ ตัดไดคัท (Die Cut) 

 
 
 
 
 
 

ระหัส ลงทะเบียนโปรแกรม เกรดคัต 3 - Great Cut 3 

ในช่อง Company / Name:  Technology store Co.,Ltd. 
                      ในช่อง eMail:   pantipplaza@techno.co.th 

ในช่อง Code:  GC16P-AK8C-LDLM-GB4U-6C82-XRTZ 

EP60V1 

https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I
http://www.techno.co.th/album/support/pdf/Great%20Cut%203_Link%20Down%20TN%20-%20Code%20Register.pdf
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การสร้างเส้นตัด และไดคัต-Die Cut ด้วยโปรแกร เกรทคัท-Great Cut 3 

1. เลือกต้ังขนาดสติกเกอร์ที่ใช้พิมพ์ ออกทางเครื่องพิมพ์ (Printer) ในโปรแกรม Great Cut 3 

- เปืดโปรแกรม Great Cut 3 แล้ว ไปที่เมนู Setting   Working Area.. 

 

 

- หรือ เปืดโปรแกรม Great Cut 3 ไปคลิกเมาส์ปุ่ม-ขวา บนพ้ืนที่ว่างในหน้าจอ Great Cut 3 

 

- เมื่อเข้าสู่หน้าต่าง Working Area แล้ว เลือกตามสติกเกอร์ ที่ใช้พิมพ์ หรือตามขนาดที่ต้องการ 

(ในตัวอย่างน้ีจะต้ังเป็น ขนาด A4) 

1 

1 

คลิก Mouse ปุ่มขวา  บนพ้ืนท่ีวา่ง 
ในหนา้จอ GreatCut 3 

2 กดคลิกเลือก Working Area 

2 
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- เลือกเป็นแนวนอน Lanscape 

 

- กดปุ่ม OK 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

4 

5 
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2. น าเข้าไฟล์ประเภท Bitmap ภาพ โลโก้ เข่น ที่มี นามสกุลไฟล์เป็น .JPG  .BMP ฯ   

หรือ ไฟล์ ประเภท Vector จากโปรแกรมสร้างาน CorelDraw (.CDR) , Illustrator (.ai  .eps )  

- ไปที่คลิกที่เมนู FileImport 

 

 

 

- จะขึ้นหน้าหน้าต่าง Import File คลิกเลือก ไฟล์ที่ต้องการ แล้ว กดปุ่ม Open 

 
- จะได้ชิ้นงานเข้าในโปรแกรม GreatCut 3 สามารถนำเข้าช้ินงานแบบอื่นตามที่การ แต่ในตัวอย่าง 

นี้จะใช้แบบเดียว 

6
3 

7 

8 

9 
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- ท าการเลื่อนช้ินงานมาในต าแหน่งที่เหมาะสม เพราะต้องเพ่ือระยะลูกล้อเครื่องตัดและMark Die Cut 

จากขอบสติกเกอร์  เข้าไปด้านในพ้ืนที่ของสติกเกอร ์
ด้านหน้า ประมาณ 10 ถึง15 mm (มิลลิเมตร) , ด้านข้าง  ประมาณ 10 ถึง15 mm (มิลลิเมตร) 

ด้านหลัง  ประมาณ 20 ถึง 30 mm (มิลลิเมตร) 

 

 

 

 

 

 

ด้านข้าง 

ด้านข้าง 

ด้าน หน้า ด้าน หลงั 

ด้านหน้า10 -15 mm 

เส้นขอบพ้ืนที่ 

ของสติกเกอร ์

ที่สร้างงานพิมพ์ 

 

ด้านข้าง10 -15 mm 

ด้านหลัง 

20 – 30 mm 

10.เลื่อนช้ินงาน

มาในต าแหน่งที่

เหมาะสม 

ด้านข้าง10 -15 mm 
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3. สร้างเส้นตัดไดคัต- Contour Line 

- คลิกเลือกช้ินงานแล้ว คลิกที่เมนู ToolsContour Line… หรือ กดปุ่มตี K บนคีย์บอร์ด 

 

 

 

- จะขึ้นหน้าต่าง หน้าต่าง Contour line ให้ปรับค่าต่าต่างๆ ตามที่ต้องการ 

 
 Contour line 

 

11 
12 

13 

17 

14 

16 

15 
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ภาพขยาย หน้าต่าง Contour line 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

13. ปรับความละเอียดของเสน้
ตดั แบบ gray scale 

 

14.ปรับความแม่นย  า 
ในการสร้างเสน้ตดั หรือ เสน้  
Contour line 
 

15.ก าหนดค่าระยะของเสน้ตดั 
หรือเสน้ Contour offset  

ชองตวัช้ินงาน 
 

16.ก าหนด แบบของแนวเสน้ตดั 
หรือ Conner  

 

17. ท าการสร้างเสน้ตดั 

       กดคลิก calculate 
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4. ก๊อบปี้ช้ินงานตามต้องการ  หลังจากการก๊อบปี้และสร้าง Mark Die Cut (ขนาด Mark11 ถึง 25 mm)  

- ก๊อบปี้ช้ินงาน คลิกเลือก Multi-copy.(18) จะมีหน้าต่าง Multi-copy ขึ้นมาให้ใส่จ านวนท่ีต้องการ 

 

 

- จากหลังจากใสค่าจ านวนการก็อบปี้ และ ก าหนดค่าต่างๆ แล้วกดปุ่ม OK 

 จะได้ชิ้นงาน จ านวน 12 ช้ิน ดังรูปด้านล่าง 

 

 

 

Y 

19. Copies Y 

Copies X: คือ ใส่ค่า จ านวนที่ก็อบป้ี ทางแกน X 

Copies Y: คือใส่ค่า จ านวนที่ก็อบป้ี ทางแกน Y      

เช่น 

ถ้า ใส่ค่า X: = 4  , ถ้า ใส่ค่า Y: =  3 

จะได้ชิ้นงานทั้งหมด 3 x 4 =12 

 

 

19 

21 

20 

20. Offset X , Offset Y 

Offset X: คือใส่ค่าระยะห่าง การก็อบป้ี แกน X 

Offset Y: คือใส่ค่า ระยะห่าง การก็อบป้ี แกน Y    

 

 

X 

18 
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5. การสร้าง Mark Die Cut   

- โดยลากครอบชิ้นงานทั้งหมดก่อน (หรือ กดปุ่ม Ctrl และ A พร้อมกันบนคีย์บอร์ด)  

- ไปที่เมนู ToolsSet registration mark 

 

 

- จะได้ Mark Die Cut   ดังรูปข้างล่าง  

     

 

23 

24 

ด้าน หน้า 
ด้าน หลงั 

ด้านข้าง 

22 

Mark Die Cut    
 

Mark Die Cut    
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6. การสั่ง Print ออกทางเครื่องพิมพ์ (printer) 

- ไปที่เมนู FilePrint… 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

23 

24 
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- เลือกรุ่นของ Printer ที่ต้องการพิมพ์  

 

- เลือก หน้าการพิมพ์ เป็น Lanscape หรือ แนวนอน  

 

- เลือก ต าแหน่งการพิมพ์งาน บนพ้ืนที่ของสติกเอร์ ( กรอบหัวข้อ Output )   

ถ้าเป็นสติกเกอร์ขนาด มาตรฐาน เช่น A4 , A3  แนะน า เลือกเป็น 1:1 

 

- ก าหนดจ านวนท่ีจะพิมพ์ ออกทางเครื่องพิมพ์ หรือ Printer 

 

- กดคลิกปุ่ม  OK เพ่ือพิมพ์ 

 

 

 

-  น าแผ่นติกเกอร์ที่ พิมพ์เสร็จแล้ว ใส่เข้าไปในเครื่องตัด โดยหันหน้าเข้าหาด้านหน้าเครื่องตัด 

ใส่ให้ถูกด้าน 

 

25 

26 

27 

29 

28 

28 

25 

26 

27 

29 
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ด้าน หน้า 
ด้าน หลงั 

ด้านข้าง 

มุมท่ีมีเสน้เตรงผา่กลางสั้น ในมาร์ค 
ตอ้งอยูด่า้นหนา้  ฝ่ังทางดา้นขา้ง-ขวามือ 
(หนัหนา้ตวัเอง เขา้ดา้นหนา้เคร่ืองตดั) 

ด้าน หน้า ด้าน หลงั 

ด้านข้าง ซ้ายมอื 

ด้านข้าง ขวามอื 
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การตดิตั้ง โปรแกรม เกรดคทั 3 – GreatCut 3 เคร่ืองตดัจซีีซี   

* ในตวัอย่างนีจ้ะตดิตั้งการเช่ีอมต่อสายแบบ USB 
* สามารถดูวิธิตั้งได้จาก ยทููป https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I  ลิ้งวีดีโอ Great Cut นาททีี ่41 

 หรือ พิมพ์ในช่อง ค้นหาของ Google                                 เริ่มนาที ที่ 41 

1.ท่ีคอมพิวเตอร์ ใส่แผน่ ซีดี Driver  GCC  
* ถา้มี หนา้ต่าง GGC (ดงัรูปดา้นล่าง) กค็ลิกเท่ีปุ่มภาษาEnglishไดเ้ลย  
* ถา้ไม่มีกต็อ้งเปิดดูขอ้มูลในแผน่โดยไปเปิดท่ี My Computer คลิกเลือก Drive CD GCC  
- แลว้ คลิกขวา เลือก Explore (วนิโดว ์XP)  หรือ 
- คลิกขวา แลว้เลือก Open (windows 7) 
-  ดบัเบ้ิลคลิกไฟล ์AutoRun แลว้จะข้ึนหนา้ต่าง GCC  (ใหเ้ลือกภาษาในการติดตั้ง) 
-  คลิกเลือก English  
 
 

 
 ถา้ข้ึนหนา้ต่าง User Account Control ใหค้ลิกปุ่ม Yes  (เฉพาะใน windows 7 , 8 , 10 ) 

2 

ดบัเบ้ิลคลิก 

ไฟล ์ 

1 

คลกิ 2 

EP60V1 

https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I
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* ส าหรับ CD ไดรเวอร์ใหม่ GCC JAGUAR V(J5-61LX) หลงัจากกดคลิก เลือกภาษา English แลว้ 
  - คลิกเลือก   GreatCut  

 
- ท าการติดตั้ง ตามขั้นตอนในหนา้จอคอมพิวเตอร์ และ สามารถดูวดีีโอติดตั้งและการใชง้าน Great Cut ได้จากลิง้ค์

ด้านล่างนี ้(ในวดีิโอติดตั้ง GreatCut ท่ียทููป จะเป็น เกรดคทั 2 ซ่ึง รหสั จะใชไ้ม่ได ้ตอ้งใช ้รหสั ของเกรดคทั 3 )  
https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I   ล้ิงวดีีโอติดตั้งและการใชง้าน Great Cut นาทีท่ี 41 

จากกัวร์ 5 ( JaguarV LX ) จะใช้เป็น เกรดคัท 3  (GreatCut 3) ซ่ึงจะมรีหัสลงทะเบียนด้านล่างนี ้

 
 

 
 
 
 
 
 

3 

2.1 

รหัส ลงทะเบียน เกรดคัท 3 ของ จากกัวร์ 5 (GreatCut 3 Code) 

ที่ช่อง Company / Name: Technology store Co.,Ltd.  

ที่ช่อง eMail :   pantipplaza@techno.co.th 

ที่ช่อง Code:   GC16P-AK8C-LDLM-GB4U-6C82-XRTZ 

 

 ที่ช่อง Code :  GC16P-AK8C-LDLM-GB4U-6C82-XRTZ 

https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I
mailto:pantipplaza@techno.co.th
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การติดตั้งโปรแกรม เกรดคตั 3 (Great Cut 3) ส่ังตัดทัว่ไปและส่ังตัดไดคทั-(Die Cut) ของ จากวัร์ 5 (J5-61LX)   

 โปรแกรม เกรดคตั 3 (Great Cut 3) เป็นโปรแกรม ส่ังตัด ไม่สามารถ สร้างงานเองได้  
จะรับไฟล์ งาน หรือ  ช้ินงาน ทีส่่งจากโปรแกรม สร้างงาน เช่น CorelDraw , Illustrator ฯลฯ 

2. ติดตั้งโปรแกรม สร้างงาน เช่น CorelDraw  หรือ  Illustrator ก่อน ถ้ายงัไม่ได้ติดตั้งลงในคอมฯ 
และให้ ปิดโปรแกรมสร้างงาน CorelDraw หรือ Illustrator ก่อน ติดตั้งโปรแกรมส่ังตัด Great Cut 3 
 
2. ติดตั้งโปรแกรม เกรดคัต 3 จากแผน่ DVDไดรเวอร์ GCC  

 การติดตั้งโปรแกรม เกรดคตั สามารถดูตวัอยา่ง จากการติดตั้งโปรแกรม เกรดคตั2 ไดท่ี้ ล้ิงคย์ทููป ขา้งล่างน้ี       
https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I  คลกิทีล่ิง้ค์ แล้วเลือ่นไปดู เร่ิมนาททีี ่41 

 หรือ พิมพ์ในช่อง ค้นหาของ Google                       เริ่มนาที ที่ 41 

หมายเหตุ: ในวดีีโอ ยูทูป จะเป็น รหัสของโปรแกรม เกรดคัต 2 เวอร์ช่ันก่อนหน้า 
                  ให้ใช้ รหัสลงทะเบียน ตาม รุ่นของโปรแกรม คือ เกรดคัต 3 ด้านล่างนี ้   
 

 
 
 
 

 ในกรณีท่ีคอมพิวเตอร์ของท่าน ไม่สามารถติดตั้งโปรแกรม Great Cut 3 จากแผน่ ไดร์เวอร์ GCC ได้  
สามารถ ดูวธีิการดาวโหลดเพื่อติดตั้ง โปแกรมเกรดคตั 3 และ ระหสัลงทะเบียนโปรแกรม จากล้ิงค ์ดา้นล่างน้ี  

  http://www.techno.co.th/album/support/pdf/Great%20Cut%203_Link%20Down%20TN%20-%20Code%20Register.pdf<--คลิกท่ี
ล้ิงค ์  
  ตั้งค่าโหมดส่ังตัด การสั่งตดัทัว่ไปตั้งเป็น Cut ถา้ไดคตั ตั้งเป็น Cut with AAS แลว้ กดปุ่ม Apply หรือ OKในเกรดคทั 

 ถ้าท าต้ังค่า 2 ขั้นตอนครบแล้ว ก็เร่ิมสร้างงาน หรือ ไฟล์งานได้ไม่ต้องต้ังค่าใหม่ ท าเฉพาะ ครั้งแรก 

หรือ ครั้งเดียวที่ติดต้ังโปรแกรมส่ังตัด เกรดคัต 3 ใหม่ หรือ ลงโปรแกรมเกรดคัต 3 ซ้ า-ทับโปรแกรม 

เกรดคัต เดิมที่อยู่ในคอมพิวเตอร ์ ยกเว้นการสลับโหมดระหว่าง ตัดทั่วไป และ ตัดไดคัท (Die Cut) 

 
 
 
 

 

ระหัส ลงทะเบียนโปรแกรม เกรดคัต 3 - Great Cut 3 

ในช่อง Company / Name:  Technology store Co.,Ltd. 
                      ในช่อง eMail:   pantipplaza@techno.co.th 

ในช่อง Code:  GC16P-AK8C-LDLM-GB4U-6C82-XRTZ 

EP60V1 

https://www.youtube.com/watch?v=KieJ7BIr76I
http://www.techno.co.th/album/support/pdf/Great%20Cut%203_Link%20Down%20TN%20-%20Code%20Register.pdf
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การตั้งค่ารุ่นเครื่องตัดสติกเกอร์ ในโปรแกรม เกรทคัต 3 (Great Cut 3) 

- หลงัจากติดตั้งโปรแกรม Great Cut 3 เสร็จแลว้ ใหต้ั้งรุ่นเคร่ืองตดัก่อนใชง้าน 
- เปืดโปรแกรม Great Cut 3 
- ไปท่ี SettingsStandard SettingsOutput Device… 

 

 
-  คลิกเลือก           (ในขั้นตอนที ่4) 
-  แลว้คลิกเลือก Add Local device… (ในขั้นตอนที ่5) 

 

1 

2 
 3 

 

4 
 

5 
 

…
… 
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คลกิทีปุ่่ มลูกศรช้ีลง ตรงช่อง Driver (6) และเลอืกรุ่นทีเ่ราใช้งาน ในทีนี่เ้ลอืกเป็น GCC Jaguar V LX61 (7)  

 
- คลิกเลือก USB/ FireWire (8) , แลว้เลือกป น USB Printing Support (9) แลว้กดปุ่ม OK (10) 

 

6 
 

7 
 

8 
 

9 
 

10 
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- เลอืก Mode การตัดทวัไป Cut หรือ การตัดไดคตั - Die Cut (Cut with AAS) ….. (11) 
ในตัวอย่างนี ้จะเลอืกเป็น การตัดไดคตั 

- แนะน าให้ ติ๊กมเีคร่ืองหมายถูก..(12) Automaticaly read the material size เพือ่อ่านค่าวสัดุหรือ 
ขนาดสติกเกอร์ทีใ่ช้งานตัดได้รวดเร็วขึน้ 

- เสร็จแล้ว กดปุ่ ม OK  ..... (13) 

 
 
 
 
 
 

11 
 

13 
 

12 
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ใบมดีเคร่ืองตดัสตกิเกอร์ ยีห้่อ จซีีซ - GCC ทีใ่ช้ทัว่ไป จะมอียู่ 4 แบบหลกัๆ คอื 

1. ใบมดีตดังานสะท้อนแสง  ออฟเซ็ต OFF SET 0.250 mm (ส่วนปลายใบมดีขนาด ใหญ่สุด) 
2. ใบมดีตดังานทัว่ไป  ออฟเซ็ต  OFF SET 0.250 mm (ส่วนปลายใบมดีขนาด กลาง) 
3. ใบมดีตดังานตวัเลก็ หรือ ตดัลายไทย  ออฟเซ็ต  OFF SET 0.175 mm (ส่วนปลายใบมดีขนาด เลก็สุด) 
4. ใบตดักระดาษ ออฟเซ็ต OFF SET 0.5 mm (ใบตดัพเิศษ ) 

หมายเหตุ : ใบมดีตดัทุกแบบ สามารถตดัสตกิเกอร์ พวีซีี ธรรดาได้ ซ่ึงถ้าต้องการผลการตดัดทีีสุ่ด ควรเลอืกให้เหมาะสมกบัสตกิเกอร์ทีใ่ช้ตดั, 
แบบของตวัอกัษร,แบบของไฟล์งานหรือลายเส้น ซ่ึงผลการตดัทีไ่ด้จะแตกต่างกนัออกไป 

 20200159G 
(CTZZ20) 

For cutting thick fluorescent and reflective vinyl. Also for cutting 
detailed work in standard vinyl. 

The blade is 45° with Red Cap(5-unit package), 0.25 mm offset  

                          งานตัดสะท้อนแสง 

265012020G 
(CTZZ21) 

For cutting reflective vinyl, cardboard, sandblast, flock, and stencil 
sharp edge. 

The blade is 60° with Green Cap, 0.50 mm blade offset 

                 งานตัดกระดาษแข็ง  

26500059G 
(CTZZ19) 

For cutting thin sandblast mask and stencil with friction feed or 
sprocket feed machine. 

The blade is 60° with Blue Cap, 0.25 mm blade offset 

          งานตัดทั่วไป 

26500060G 
(CTZZ33) 

For Cutting small text and fine detail. Sharp blade with smallest 
offset. 

The blade is 0.175 mm blade offset with Black Cap 

                 งานตัดตัวเล็ก หรือ ลายไทย 

สเปคและระหัสนี ้ส าหรับ 

ที่จับใบมีด จีซีซ ีรุ่นสีทอง 

และ สีเงิน (รุ่นเก่ า) 

 
 

สเปค แบบต่างๆของใบมดีตดัสตกิเกอร์ จซีีซี 

Blade Specification  GCC 
 



30 

 

   

 


